Ultraschallunterstiitze Frasbearbeitung
fur schwer spanbare Werkstoffe

DMU 125 P DuoBlock mit ULTRASONIC-Modul

Bearbeitungszentrum DMU 125 P DuoBlock Integriertes ULTRASONIC-
Bearbeitungsmodul

* Induktives Transformieren der Ultraschall-Hochfrequenz von Spindel auf HSK-Aktor
* Anregen der Piezo-Elemente im Schwingungsmotor (Generieren einer Oszillation in Z-Richtung)

* Erzeugen einer definierten Vibration an der Werkzeugschneide im pym-Bereich
(20 - 50 kHz)

Einsatzgebiete / Applikationen / Effekte

* Bearbeitung von GFK-/CFK-Werkstoffen; z.B. Verbesserung der Werkstlickqualitat
durch Reduzierung der Delamination

* Langere Werkzeugstandzeiten durch Vermeidung von Aufbauschneiden und Reduzierung
von Prozesskraften

e Optimieren von Oberflachen durch Strukturierung und Verfestigung

* Teilweise Substitution des Schleifens moglich

Forschungs- und Dienstleistungen im Bereich Frasen mit Ultraschall-Unterstiitzung

Bearbeitung schwer spanbarer Materialien mit geometrisch bestimmter Schneide
* Entwicklung von Verfahrenstechnologien
* Entwicklung von Zerspanungswerkzeugen

* Grundlagenuntersuchungen und Verfahrensapplikationen
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